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SAHAVEITSI

Sahaveitsi on mallisuojattu uutuustuote mannyn ja koivun metsénhoidolliseen pystykarsintaan.

Sahaveitsi parantaa tyon tuottavuutta, silld veitsiosaan liitetylld ohuella sahanteralla sahausty6 on
tehokasta ja kuivat/lahot oksat voidaan poistaa veitsiosalla iskemélla tai pyyhkéisemalla. Tyoliikkeisiin
saadaan my0s vaihtelevuutta, mikd parantaa ergonomiaa.

Tyojalki riippuu karsijan huolellisuudesta. Tydvauhti on sovitettava sellaiseksi, ettd tyon laatu pysyy
hyvand (kts. sivu 6).

Mannyn karsinnassa Sahaveitsi on parhaimmillaan alakarsinnassa (karsintakorkeus
0-3 m) noin 1,5 m pituisella varrella varustettuna.

My0s ylakarsinnassa (karsintakorkeus 3-5 m), joka tehdaan pelkastaan sahaamalla, on sahaveitsi
osoittautunut perinteisia vélineitd nopeammaksi. Sopiva varren pituus on noin 3,5 m. Kuivasta ja
suorasta alikasvoskuusesta voi itse tehda sopivan mittaisen puuvarren. Jos kéytat teleskooppivartta,
sen on oltava riittdvan tukeva. Valmistajalta on saatavissa myGs 4-metrinen alumiininen
teleskooppivarsi, jota voidaan kétevasti jatkaa tai lyhentdéd pystyasennossa joustavasti tyon aikana.

TYOTEKNIIKKA (ménnyn karsinta)

Runsasoksaisissa puissa karsinta kannattaa aloittaa rungon vahaoksaisemmalta puolelta. Ensin
avataan vayla ylos, jonka jalkeen karsintajarjestys on ylemmista oksista alaspdin. Taméa patee my0s
alakarsinnassa; sahataan jos mahdollista ensin ylempia oksia, jonka jalkeen on paremmin tilaa
alaspdin suuntautuvan iskun tai pyyhkaisyn suorittamiseen veitsiosalla. Vahdoksaisilla puilla
karsintajarjestys on vapaampi.

Sahaamalla oksa katkeaa yhdelld pitkalld edestakaisella liikkeelld, pddosin kuitenkin voimakkaan
vetoliikkeen ansiosta. Vetoliikkeen kiihdyttamiseksi on syytd tasata lattaviilalla vahan noin 10 hampaan
karked teran tyvipaasta.

TYOTEKNIIKKA (koivun karsinta)

Koivun karsinnan kokemukset ovat vahdisempia. Lahot ja kuivat oksat on helppo poistaa veitsiosalla
iskemalla tai pyyhkaisemalla.

Tuoreet, alle 15 mm oksat (tata paksumpia tuoreita oksia ei suositella karsittavaksi) sahataan niin,
ettei mahdolliseen oksan tyvilaajentumaan tule vaurioita

Sahaveitselld sahausjélki on siistimpi kuin perinteiselld oksasahalla.

Parhaana tuoreitten oksien karsinta-ajankohtana pidetaan alkukesaa.

TyoOpaivan jalkeen on rentouttava kuntojumppa paikallaan kasien, hartioiden ja niskan lihaksille.



RAKENNE JA HUOLTO

Sahanterdn hampaat ovat vinokolmion muotoisia, ndin ne purevat \
puuhun paremmin vetoliikkeen aikana.

KUVA A

Teran hampaiden haritus on 0,1 mm, mika riittaa kunhan tera
pidetaan puhtaana pihkasta.

Vetoliike ldhtee paremmin liikkeelle, jos 10-15 hampaan kérked teran ."\ R S
tyviosasta hieman tasataan (=tylsytetaan) lattaviilalla (viereinen kuva, \
kohta a). Teramallissa, jossa tyviosa on hampaaton voidaan
vetoliikkeen alkuosaa pehmentaa 3-4 hampaan kevyella tasauksella.

Sahanterd voidaan vaihtaa poraamalla niitit irti. Niittaa vaihtotera
kevyesti, tarkkaile etta teralinja pysyy suorana.
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Sahaveitsi on saatavilla kunnostettavalla tai -
karkikarkaistuilla hampailla varustetulla n—u-'\
sahaosalla. Molemmat terat on mahdollista uusia. .
KUVA B
TERAOSAN SAATO

Sahaveitsi voidaan sataa portaattomasti 11-26 asteeseen.
Alakarsinnassa terd voidaan lukita kahteen asentoon. Kokeile
mieleisin asento. Lukitus on tarpeen veitsiosaa kaytettdessa.

Ylakarsinnassa voidaan terakulma valita portaattomasti. Talld on
suuri vaikutus tyon sujuvuuteen. Etsi paras terakulma, kirista mutterit
kunnolla. Liian suuri terakulma aiheuttaa teran takeltelua.




Veitsiosan kunnostus

Harjoittele veitsiosan kdytt6d karsimalla ensin huonompilaatuisia harvennuksessa poistettavia puita.
Jos runkovaurioita syntyy, taytyy teransuuta jyrkentaa hiomalla tai viilaamalla jyrkempéan noin 50
asteen kulmaan. Pienikin 0,5 mm:n hionta voi olla riittava.

Peruskunnostuksessa poistetaan pihka ja mahdolliset maalijatteet teroitusalueelta. Teroitettavalle
osuudelle on saatava pyortavyytta. Talla estetddn puuvauriot. Viimeistely hiomakivelld. Tarkista myos
kuorenkatkojan terdvyys aika ajoin.

Sahanteran kunnostus

Suora terdlinja helpottaa sahaosan kunnostusta. Perinteinen kolmioterdn kunnostusjérjestys on
seuraava:

1. Tera puhdistetaan pihkasta terédvalla taipuisalla veitsimaiselld vélineelld tai pihkaa liuottavalla
aineella. Naarmuttavia valineita ei saa kayttaa.

2. Hampaitten kérjet tasataan niin ettd joka hampaaseen tulee pieni tasausjalki. Kaytd vanhaa
kulunutta lattaviilaa 90 asteen kulmassa teraan nahden.

3. Poista hampaitten karkien ulkopuolelle syntynyt kierre kevyesti kuluneella viilalla tai
suorasivuisella hienorakeisella hiomakivelld, koko sivun pituudelta vetéen.

4. Haritus. Tottuneelle viilaajalle riittaa kevyesti tehty tasaus. Talloin harituskin pysyy lahes
ennallaan. Riittda kun terdlinjaa katsotaan ulkokarjen puolelta ja oikaistaan mahdollisesti
ulompana olevat hampaat. Kun haritusta halutaan lisata, vaannetaan halutun suuruinen (esim.
0,1 mm) haritus uudelleen. Vélineet; haritusrauta ja —mittari.

5. Viilauksessa tulisi hampaan muoto séilyd. Hammaskorkeus sdilyy, kun pohjaosaa
syvennetaan tasauksen madaltumien verran. Hammaskorkeus/-véli on 4 mm. Viilaa ensin
hampaan pidemmat sivut (puolet tasausjaljesta), viimeiseksi teran varren puoleiset sivut, jotka
ovat purevuuden kannalta tarkeimmat, niin etta tasausjalki haviaa lahes nakymattomaksi.
Tottunut viilaaja voi tarpeen tullen tehda maastoviilauksen, jossa teravyytta lisataan 1-2
tyonnolla varrenpuoleisia sivuja viilaamalla. Hammasmuoto palautetaan peruskunnostuksessa.
Valine on hienohakkuinen (lievasti Y-hakkuinen) 4-5 tuuman sulkaviila. Viilattaessa tiheaa
pienehkod hammastusta saattaa viila vaurioittaa naapurihammasta. Taméan voi estaa hiomalla
viilasta toisen puolen hakkaukset pois.

Kovakarkiteran kunnostus
Karkikarkaistuun terdan ei viila pysty. Jonkun verran voidaan hienorakeisella hiomakivella teravyytta

lisatd hampaitten ulkosivua vetamalld. Taméa kuitenkin pienentda haritusta. Haritusta voidaan muuttaa
hammasta varovasti taivuttaen.



Pystykarsintakohteiksi hyvaksytaan:

o ensisijassa tuoreiden ja kuivahkojen kankaiden mannikot ja vastaavat ojitettujen turvemaiden
mannikot

« lehtomaisten kankaiden ja vastaavien ojitettujen turvemaiden méannikot, jos puusto tayttaa
karsinnan vaatimukset

e manty- ja koivuvaltaiset sekametsikot

« lehtomaisten ja tuoreiden kankaiden rauduskoivikot.

Karsintakohteen puuston on oltava terve, kasvuisa seka tiheydeltdan ja ikdrakenteeltaan tasainen.
Karsintakelpoisia puita eli ainakin karsintakorkeuteen saakka suoria ja virheettomia paa- ja
lisdvaltapuita on oltava vahintaan 350 runkoa/ha (kuva 1)

Kaikki puut on voitava karsia samaan korkeuteen.

Rauduskoivulla sopiva karsinta-aika on kesé-elokuu ja havupuilla alkuvuosi seka kesé lukuun
ottamatta kevaan nilakautta. Kevadn nila-aikana kuori repeytyy herkasti. Syksyyn ja alkutalveen liittyy
taas sienituhoriski.

Karsinta suositellaan tehtdvaksi kahdessa vaiheessa (kuva 2). Ndin menetelleen puut ehtivat kasvaa
maksimaalisen madran oksatonta sahapuuta ennen péaatehakkuuta. Ensimmaisen kerran mannyt
karsitaan noin 3 m:n korkeuteen, kun niiden pituus on 6-7 metrid. Toinen karsintakerta on tehtava
viimeistadn, kun karsittavien puiden keskilapimitta on 11-13 senttid. Lapimitaltaan yli 15 sentin puita
ei kannata karsia. Toisen karsintakerran jalkeen karsittua runkoa pitéisi olla vahintaan tyvitukin verran.
Eldvaa latvusta tulee kuitenkin aina jattaa vahintaan 40 % puun pituudesta. Muutoin kasvu ja
vastustuskyky hyonteistuhoja vastaan voi heiketa.

Viljavien maiden mannikdissa kaksivaiheinen karsinta on lahes valttaméatonta.

Karsittavien puiden valinta
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Kuva 1 Kuva 2

PYSTYKARSINTAKOHTEEN VALINTAAN JA REKISTEROINTIIN LITTYVISSA ASIOISSA
OTA YHTEYTTA METSANHOITOYHDISTYKSEEN




PYSTYKARSINNAN LAATU

Pystykarsinnasta saadaan taysi hyoty, kun karsinta tehdaan
oikeaan aikaan, karsitaan vai laadukkaita puita ja pidetaan
tyon laatu korkeana. Karsinnan laatuun ei aikaisempina
vuosina ole kiinnitetty tarpeeksi huomiota.

Tavallisimpia karsintavirheita ovat pitkdt oksantyngat,
oksanpaksuntumaan (=oksakynnas) ja puun runkoon
syntyvat vauriot seka liian suuret leikkausarvet

(kts. viereinen kuva).

Karsintavaurioita syntyy herkimmin nila-aikaan.

Kuivia eli kuolleita oksia voi karsia lapimitasta riippumatta.
Mannylla suurimmat karsittavat tuoreet oksat saavat olla
lapimitaltaan enintdan 20 mm. Yksittaisia 25 mm oksia

voidaan kuitenkin karsia. Tuoreen oksan leikkausarpi ei saa
olla yli 30 mm.

Koivulla suurimmat karsittavat tuoreet oksat saavat olla
enintdan 15 mm paksuisia.

Oksantyngén pituus oksanpaksuntumasta mitattuna saa olla
enintdan 5 mm. Huomaa oikea katkaisukohta (kts. viereinen
kuva)

Karsintavirheilta valtytaan, kun tyovalineet ovat hyvéassa
kunnossa, tyotekniikka ja —vauhti ovat oikeassa suhteessa
toisiinsa ja tyontekija on riittdvan ammattitaitoinen ja
huolellinen.
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